
中华人民共和国电力行业标准

大中型水轮发电机静止整流励磁系统及 DL 490一92

装置安装、验收规程

1主题内容与适用范围

1.1 主题内容

    本规程规定了大中型水轮发电机静止整流励磁系统及装置的安装调试及验收准则;安装的条件、方

法与要求;验收的分类、条件、方法与要求。
1.2 适用范围

    本规程适用于额定容量为1 OM W及以上的水轮发电机静止整流励磁系统及装置。对于l OM W以

下的水轮发电机静止整流励磁系统及装置，可参照有关条款执行。

2 引用标准

    GBJ 232 电气装置安装工程施工及验收规范

    SD 299 大中型水轮发电机静止整流励磁系统及装置技术条件
    D1,489大中型水轮发电机静止整流励磁系统及装置试验规程

3 术语

3.飞 装置性材料

    装置性材料指本身作为安装对象的元器件或设备以及安装中作为连接与组合所用的材料。
3.2 三检制

    为确保工程质量，对建筑安装工程实行按企业全面质量管理的规定，进行自检、互检及专责质量检
查的三级检查制度。

4 总则

    励磁系统及装置是保证水轮发电机安全可靠运行的重要组成部分，对电力系统的稳定运行及发、供

电质量起着重要的作用。为此，对其进行安装调试及验收的各单位主管生产的领导及总工程师，要严格

按照本规程及大、中型水轮发电机静止整流励磁系统及装置技术条件和试验规程来组织、督促，检查此，

项工作

4.1 安装工作准则

4.1门 安装人员应具备的技术素质
4.1门 1 施工负责人

    a. 具有相当于中专毕业及以上的本专业理论水平和3年以上的实际安装经验;

    b. 熟悉本规程及本规程引用的国家标准与行业标准的有关条文;

    c. 能正确理解与应用设计单位和制造厂的设计图纸及技术资料;

    d. 按有关规定及要求编制施工计划，组织施工;
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    e. 能独立解决施_f_中出现的一般技术问题，并能审核与汇总安装记录。

4.1门.2 一般施工人员

    A. 具有相当于电力技工学校毕业及以上的水平;

    b. 基本熟悉励磁系统及装置中卞要设备的工作原理、用途、安装位置及施工注意事项;

    c. 了解本规程及本规程引用的国家标准与行业标准的有关条文;

    d. 能按制造厂、设计单位的图纸与技术资料进行安装工作;

    e. 能正确使用施工工具和施工中用的仪器、仪表。在安装调整中能按要求测录并填报施工记录及

发生的问题

4.1.2 励磁系统装置性材料订货

    除了制造厂提供的装置性材料以外 安装单位应按工程施工设计的技术文件与图纸负贵订货、采

购、检验。对于代用材料或更换材料的材质、型号、规格.应取得设计单位和制造厂的同意

4.1.3 安装工、器具的准备

    施工单位可按励磁装置的不同类型和安装位置，在原有施工工具的基础上进行必要的改制或添置

对特殊安装工具应由制造厂提供。

4.2 调试工作准则

4.2.1 调试人员应具备的技术素质

4.2门.1 调试负责人。

    a. 具有相当于大专毕业及以上的专业理论水平和3年以上的实际调试经验;

    b. 熟悉并掌握励磁系统及装置的工作原理、调试方法与要求;

    c. 熟练地应用本规程及本规程引用的国家标准与行业标准;

    d. 负责编制励磁系统及装置的调试大纲和试验措施;

    e. 熟悉并掌握调试中所用仪器、仪表和调试设备的原理、性能和使用方法;

    f. 组织和领导调试人员进行各项调试工作;

    9. 独立解决调试中出现的一般技术问题，并应审核与汇总调试记录与结论

4.2.1.2 调试人员

    a， 具有相当于中专毕业及以上的本专业理论水平和一年以上的实际工作经验;

    n. 熟悉励磁系统及装置的工作原理与调试方法及要求;

    c， 了解本规程及本规程引用的国家标准与行业标准;

    a. 能正确使用调试中所用的仪器、仪表与调试设备;

    e.能正确地测录、计算、填写各种调试项目的参量和数据

4.2.2 调试的仪器、仪表

    a. 安装单位的调试仪器1仪表及设备、工具型号、规程、数量、品种以及测量精度等，应满足不同类

型的励磁系统及装置各项调试的需要;

    b， 凡调试需用的仪器、仪表应通过三级及以上相应级别的电气仪表计量单位校验，合格后才可使
用 否则，各项调整试验及测录数据均为无效

4-2.3 调试人员的技术培训

    a. 对使用单位同型号的第一台产品，制造厂应负责对订货及安装单位的调试人员进行使用与调

试的技术培训;

    n. 在装In.调试前，调试人员应由调试负责人组织对设计图纸、产品说明书、调试力法以及仪器、仪

表使用等方而的理论与实践相结合的学习和操作

    对于同一型q的第一套装置 在电站调试前应由制造1及设计单位对订货及安装单位进行技术交

底。

4.3 9收总则
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4.3.1 验收的分类

4. 3.1门 出厂验收 出厂验收是订货单位对制造)一所提供的励磁装置在出厂前进行的检查试验

4.3-1.2 工程交接验收 工程交接验收是随同水轮发电机安装、调试及试运转完毕的励磁系统及装置

〔包括在制造少才、能进行的出厂试验项目或型式试验项口)，由安装单位和制造厂共同向工程建设单位

进行交接验收

4.3.2 验收的依据

4.3.2.1 出厂验收依据。

    a. 本规程;

    b. 产品订货合同

4. 3. 2.2 工程交接验收依据

    a. 本规程;

    b. 安装承包合同;

    c. 产品订货合同;

    d· 工程施工设计图纸及修改通知

4.3. 3 验收人员应具备的技术素质

    a. 熟悉励磁系统和装置的工作原理以及合同规定的各项技术条件与要求;

    b. 掌握验收需用的有关国家标准及行业标准;

    c. 了解产品的使用、调试方法与要求。并应熟悉施工设计等有关技术资料;

    d. 了解各安装工艺的流程与要求;

    e. 具有现场施工和调试的实践经验

5 安装与调试

5.1 应具备的条件

5.1门 图纸及技术资料

    工程建设单位应按工程承包合同规定的有关条款，提供安装调试使用的产品及工程设计图纸和各

项技术资料

5.1.2 设备的1r箱检查与保管

    a. 查明到货产品的设备型号、规格、数量等，应与订货合同及设备装箱清单相符合;

    b. 查明到货产品的备品、备件、附件和专用工具的型号、规格、数量等，应与产品说明书及到货装

箱清单相符合;

    e. 查明装箱资料袋中的产品合格证书、技术条件、说明书、图纸资料、出厂试验记录等规定的技术

资料应完整无缺;

    d. 开箱后查出的设备缺陷、缺件以及运输损坏部件，应由各方代表签证，并由制造厂负责补发、再

换或修理;

    e. 开箱后暂不安装的设备必须妥善保管。其保管方法与要求应按有关国标或行业标准规定和制

造厂要求进行 对易受潮或有贮藏温度要求的电气设备及精密仪器、仪表，应放在符合贮藏环境要求的

库房内。

5.1.3 装置性材料的检查

    到货的装置性材料，应具有出厂合格证。必要时，须进行材料的材质化验鉴定。

5.1.4 施工技术措施

    安装前，应编制安装与调试技术措施，编制依据为有关规程、施工设计图纸及产品说明书等技术文

件，编制后山安装单位技术负责人审批。

515 励磁系统及装置的安装
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  .励磁系统及装w的安装，应在室内建筑施干全部完成后才可进行·并应枪查设备的安装基础及埋设
件应符合施工设计或制造的要求

5.1.6 励磁系统及装置的整套调试工作

    该项工作应在安装工作基本完成·并通过三检合格后才可进行

5.2 方法与要求

    励磁系统及装置的安装和调试的方法与要求，除应符合GBJ 232有关条款及制造厂的产品说明书

外，还应按本条下列条款进行。

5.2.1 抽屉式结构的盘、柜安装方法与要求

    a. 安装的盘、柜框架及盘面应无变形。抽屉的推、拉操作应灵活轻便，无卡涩;

    b. 整流功率柜的备品抽屉及相互间抽屉的更换应调整一致;
    。. 使用一次通过或密闭循环式空冷的整流功率柜，滤尘器不应堵塞.对具有热交换器的冷却水路

应通畅;

    d. 对接插式抽屉应检查动、静触头接触压力.要求不小于产品使用说明规定值。抽屉的防滑出机

械锁锭装置应可靠;

    e. 抽屉内的电气连接螺栓和印刷板的插接应紧密可靠，接触良好。

5.2.2 灭磁开关及磁场断路器的安装方法与要求

    a. 传动机构分、合闸线圈及锁扣机构的外部检查 分别在手动和电动两种方式下，检查传动与锁

扣机构，其动作应符合有关产品标准;

    b. 接触导电部件的检查。检查灭弧触头和主触头动作顺序应正确，主触头的接触应灵活无卡涩，

合闸后主触头接触电阻和超程均应符合产品技术条件要求。所有连接件必须紧固;

    c. 灭磁开关灭弧系统的检查 检查灭弧栅栅片数量、配置、形状、安装位置，分流电阻的连接及其

阻值，弧触头的开距等，均应符合产品及订货的要求
5.2. 3 整流管和晶闸管(可控硅)的拆装方法与要求

    在安装与调试中测录参数或更换元件时，应按下列规定进行:

    。 对螺栓型整流管或晶闸管应用专用六角套板拆装，装配时不宜过紧。对于平板型整流管或晶闸

管，只能与散热器同时拆下，不得将晶闸管的管IC̀与散热器分开拆下;

    b 晶闸管的控制极回路引线不得与别的引线公用;

    c. 整流管或晶闸管散热器在相与相之间和相与地〔外壳)之间的最小距离，应符合制造厂设计及

有关国家标准或行业标准的规定;

    d. 更换串、并联的整流管或晶闸管应进行选配。

5.2.4 屏蔽电缆的敷设与配线

    a 屏蔽电缆不得与高压或动力电缆敷设在一起;

    b. 屏蔽电缆应按设计要求可靠接地;

    c. 强、弱电回路应分开走线，以避免强电干扰 配线应美观、整齐，每根芯线的标志必须明显、清

楚，不易退色和破损。

5.2.5 印刷电路板及电子元器件的焊接工艺要求

    a， 严禁使用酸性助焊剂进行印刷板及电子元件的焊接，焊接中严防虚焊、漏焊、搭焊及少焊;

    b. 焊接的电子元器件应是经过老化筛选的优质品。在焊接前应将其引线先行挂锡，并选用不大
丁30W的快速电烙铁进行焊接，焊接时问不宜过长;

    。. 在印刷电路板上的电子元件或连线的焊接工艺应符合有关国标或行业标准的技术要求。

5.2.6 调试方法与要求

    励磁系统及装置的各项试验，其标准和方法应符合SD 299及DL 489的有关条款的规定
5.2.7 安奖与调试记清
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    按本规程及DL 489的有关条款的规定·做好安装调试的原始记录，并作出调整试验报告。

5.3 质敬保证

在安装调试个过程中，应按全面质量管理办法，严格实行三检制 做好质量管理

6 验收

6.1 验收条件

6. 1.」 出I‘验收条件

6.1.1.1 制造厂应在通知订货单位来厂验收前一个月.提供完整、准确的产品图纸(包括原理接线图、

装N.内部各单元接线图、印刷板装焊图以及电子元器件参数明细表》、产品说明书、产品技术条件等有关

技术资料

6门.1.2 订货单位验收人员到)后，制造厂还应提供调试大纲与调试说明书。其内容应包括下列方面:

    a. 按行业标准及合同规定，列出在厂内进行的出厂试验项目;

    h. 明确调试步骤与方法;

    e. 确定试验中监视点的位置或检测孔的编号，以及被测量的允许偏差;

    a. 试验中使用的特殊仪器、仪表规格

6.1.1.3 验收应在自检合格、符合国家标准及行业标准和订货合同要求的基础上进行

6.1.2   1程交接验收条件

6.1.2.1 安装单位及制造厂应按工程设计产品汀货合同以及安装承包合同规定完成全部安装工作，并

Iitf.最应符合本规程有关条款的规定

6.1.2.2 安装单位在验收前应提供清楚、准确、完整的励磁系统及装置的下述技术资料与文件(竣工图

i7在装释交接验收后一个月内提交):

    a. 竣工图;

    6. 设计修改通知;

        主要设备缺陷处理一览表及有关设备缺陷处理的会议文件;

    a. 备品、备件清单与实物清单;
    e 安装及调试记录

6.1.2.3 对安装调试中修改、解决或存在的问题，应由安装单位将有关会议纪要、设计修改通知和各种

函件的复制品进行整理和汇总，并作为竣工验收与决算的资料之一在验收前提供

6.2 验收方法与要求

6.2门 出J验收方法与要求

    。. 汀货单位第一次使用各种型号的装置时，该单位应参加全部出厂试验，但订货单位对其他产品
可视质讯情况进行抽检;

      I      r

6-2.2

          M

出厂检验的不合格产品、备品、备件、包装等，不应出厂

工程交接验收方法与要求

在安装单位安装调试完成后，工程建设单位和运行单位应根据安装单位提供的安装和调试报

告进行复检;

    n. 励磁系统及装置在水轮发电机组带负荷连续72h试运行合格后，应由安装单位会同制造厂共

同向卜程建设单位进行交接验收

6.3 验收后的要求

    励磁系统及装r在交接验收后的规定保证期内，如发现产品或安装质量问题，应由制造厂或安装单

位负责处理
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附加说明:

本标准由能源部水电站自动化设备标准化技术委员会提出

本标准由中华人民共和国能源部归口。

本标准由能源部南京自动化研究所负责起草。

本标准起草人焦毓炳、高达勇。
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